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DENTAL COMPONENTES

Guia Completo para Certificacao
de Qualidade do Processo de Impressao Digital

Verifique se o0 seu equipamento esta montado conforme as instrucdes do manual de uso do fabricante.

O equipamento deve ser posicionado em um ambiente sem exposi¢cao direta a luz solar, com temperatura
estavel e posicionado sobre uma bancada solida e livre de vibracgdes.

Faca o download e imprima o Bloco de Avaliagdao EFF. Este bloco Ihe permitira calibrar as medidas e ajustar
os tempos de impressao para alcangar uma maior precisao no resultado final da impressao.

Para isso, basta fazer o cadastro no site da EFF, no link: www.effdental.com.br/fluxo-digital/, ent&o clicar

no link da mensagem para abrir a pasta no Drive e por fim, baixar no seu computador.

Isso garantirda uma correspondéncia precisa nos pontos de contato proximais e oclusais das proéteses,
evitando qualquer disparidade.

Guia Cowpleto para
Certificacio de Gualidade do 0
Processo de Iwpresiio D{;ifal

PaY 7hN ATENGAO!

,,.,mmn.,“,,,c‘;a.,n}gi.,.“ Agradecemos o seu interesse em baixar o guia completo de Certificagcdo de Qualidade da EFF Dental.

Abaixo vocé encontrara o link para acessar e baixar os arquivos.

https://drive.google.com/drive/folders/1INbXaUxIvj9Dnc1UGIvZi_mOYjmx0Aw6h

Seja bem vindo a era igitll

EFF Dental Componentes.

Partilhados comigo > Itens para teste de impr... ~ 2

Tipo + | [ Pessoas -

Proprietario Ultima... + Tamanho do

+ Blocode Avaliagéo EFFatl 21 & VerinaOlverra 241042023 201

Bloco Teste do Andlogo - 350,51 ¢ & MarinaOiveia 061092023 savs

Bloco Teste do Andlogo - 04.00.t1 2 & MorinaOiveia 061092023 sous

- Bloco Teste do Andlogo il - 410,51 25 & WarinaOlvera 0610912023 soms

+  Bloco Teste do Analogo IV - @4.40.stl 21 06/09/2023 59M8

Bloco Teste do AnalogoV - 04.80.stl %, ra 06/09/2023

Continuagao: Confira como realizar a medi¢ao do Bloco de Avaliagao EFF.
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Guia Completo para Certificacao
de Qualidade do Processo de Impressao Digital

Apds a impressao, utilize um paquimetro para medir os lados de 8mm x T0mm, com o centro sendo uma
circunferéncia, apresentando um didmetro de 3.0mm.
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*Bloco de Avaliagdo EFF

No caso de as medidas de 8mm x 10mm nao estarem de acordo, vocé tera diferengas nos contatos oclusais
e proximais da sua coroa.

Ajuste o tempo de exposi¢cao para + ou para - (hormalmente, os ajustes sao realizados para -, mas se as
medidas desejadas ainda nao forem alcangadas, € necessario efetuar um ajuste para +) no software da

impressora para alcangar as medidas mencionadas e reimprima o Bloco de Avaliagao EFF até que as
medidas 8 e 10 sejam alcangadas.

Apos realizar de 2 a 3 testes, é provavel que vocé alcance a medida de 8mm x 10mm, enquanto o centro
pode variar de 2.70mm a 3.0mm. Essa variagao nao tera impacto no trabalho neste momento. Com esses
resultados, confirmamos que nosso modelo apresenta uma precisao adequada nos contatos oclusais

e proximais. *Salve estes parametros no seu software e impressora, para utilizar novamente.

Continuagao: Confira o procedimento para alcangar a exceléncia no resultado do analogo do implante.
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Guia Completo para Certificacao
de Qualidade do Processo de Impressao Digital

Agora que a impressora esta alinhada, vamos determinar qual a abordagem para produzir os melhores
resultados e alcancgar a exceléncia no resultado do analogo do implante.

Na mesma pasta do drive onde baixou o Bloco de Avaliagao EFF, vocé encontrara os arquivos STL do Bloco
Teste do Analogo correspondente ao S.M.P. do seu Analogo (confira os blocos correspondente ao S.M.P.

abaixo), para determinar qual € a melhor tolerancia a ser utilizada na biblioteca EFF Dental.
*Para identificar o S.M.P. corresponde ao implante, favor verificar no nosso catalogo se Solu¢cdées Premium:
https://effdental.com.br/conheca-as-nossas-solucoes/

Bloco Teste
do Analogo V

Bloco Teste

Bloco Teste Bloco Teste
do Analogo do Analogo

Bloco Teste do

Analogo | -
23.50

do Analogo
IV-94.40

11-24.00 ll-24.10 -04.80

Partilhados comigo > Itens para teste de impr... ~ 2 D3.1/J3.6/K3.2/
Kli‘;{/sasfllgl?’:l’l// A3.1/A3.2/Y3.3 A1.2/J3.4/K1.2 analogo link QB.6/EST./MP/
. ) . /D2.2/F1.2 /C2.1/L2.2 4.4 MP.GT/PGM

. .- Tomant do D2.1/V2.1/MB3.50
- > oo e 1, /MP.GM/SRA3.5

4 Bloco Teste do Andlogo | - 03.50.stl 21 ) 06/0972023 53M8

Bloco Teste do Andlogo Il - 04.10.stl 2% 06/09/2023 59M8

“ Bloco Teste do Andlogo IV - 04.40:st1 21 06/0972023

4 Bloco Teste do Andlogo V - 04.80.stl 2u ) Marina Oliveira06/09/2023

Inicie a impressao do Bloco Teste do Analogo utilizando os mesmos parametros que foram registrados na
andlise do Bloco de Avaliagdo EFF.

* Bloco Teste do Analogo

Apds concluir a impressao e o processo de cura da resina do seu modelo, proceda com a avaliagao da melhor
tolerancia para a insercdao do analogo através de um teste fisico. Neste momento, € crucial garantir que o
analogo se encaixe de maneira precisa, deslizando suavemente até emitir o click no final da insercao, sem
apresentar folga no sentido axial.

Continuagao: Conclusao do processo.
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PARABENS!

Vocé acaba de identificar a maxima precisao para os seus modelos de implante por meio da tolerancia
encontrada no Bloco de Teste do Analogo.

Compartilhe essa informagdo com toda a equipe de CAD, que sera responsavel por planejar os desenhos dos
modelos de implante, pois essa é a tolerancia ideal para o seu processo de impressdao no momento.

Detect Implant Position (ON ]
Tooth 11

Select implant analog

EFF Dental K3.3

Anilogo - Modelo 3|

PD

Ajuste -0.05mm @
Ajuste +0.05mm
Ajuste +0.10mm

Ajuste +0.15mm

Click 'Best fit matching’ when done
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Perguntas frequentes:

1. Minha impressao nao saiu, ela ficou no fundo do tanque, como resolvo?

Primeiramente verifique se a sua plataforma esta bem adaptada e se o ponto

0 do eixo Z da plataforma esta de acordo com as orientagdes do fabricante, caso
nao regule automatico. Se tiver tudo de acordo, verifigue em seu software

de fatiamento as configuragdes das primeiras camadas, principalmente o tempo
de exposicao, sendo possivel a necessidade de aumentar estas configuracoes.

2. Por que nao posso copiar as configuracoes que recebi de um colega que disse
que da certo com ele, ou do fornecedor da resina?

Porque mesmo que as configuracoes sejam para o mesmo modelo de impressora
e resina, ainda existem diferencas, podendo ocorrer a perda da precisao durantes
as adaptacdes. O maximo que pode ser feito é usar as informacdes recebidas para
iniciar seu processo, e fazer o primeiro teste e em seguida fazer os ajustes
Nnecessarios para seu caso.

3. Depois que ajustar meus parametros, nao vou precisar mais mexer?

E necessario verificar com frequéncia seus parametros, pois existem variaveis internas
como a intensidade das lampadas da impressora e lotes de resina, e externa como
temperatura ambiente, que também influenciam. Por isso, € necessario realizar
testes de tempos em tempos para garantir a precisao.



